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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

(3) Vorrichtung zum Umhullen einer Verpackungseinheit 

(§5) Es gibt Vorrichtungen zum Umhullen einer Verpackungs- 
einheit aus Mineralwolle-Platten Oder aus einer Minerafwol- 
le-Rolie, die eine Fordervorrichtung fur die Verpackungsein- 
heit aufweisen, ferner eine Folienrolle mit Abstand oberhalb 
und eine Folienrolle unterhalb der Fordervorrichtung, sowie 
mit einem Schweiftbalken und einem Anschlagbalken, die 
derart gegeneinander fuhrbar sind, daft zwischen ihnen die 
Enden der Umhullung einspannbar und miteinander ver- 
schweifibar sind. Ferner ist eine Trennvorrichtung vorgese- 
hen, die derart gestattet ist, daB die gebildete querverlaufen- 
de SchweiBnaht durchtrennt wird und einerseits die Enden 
der Umhullung und andererseits die Enden der von den 
Folienrollen abziehbaren Folien miteinander verschwei&t 
sind. Derartige Verpackungseinheiten sind au&erst sperrig 
— und lassen sich nur schwer handhaben. 

Urn eine Vorrichtung zu schaffen, mit deren Hilfe eine solche 
^ Umhullung herstellbar ist, daR sich die Verpackungseinhei- 
ten einfach handhaben lassen, wird vorgeschlagen, da& der 
•»» Schwei&balken und der Anschlagbalken, in Fdrderrichtung 
S der Verpackungseinheit gesehen, so breit ausgebildet und 
O der Schwei&balken mit mindestens zwei im Abstand vonein- 
ander verlaufenden Heizzonen versehen ist, daft auf dem 
Umfang der Umhullung eine Tragelasche gebtldet ist. 
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Beschreibung 



Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zum 
Umhullen einer Verpackungseinheit aus Mineralwolle- 
Platten oder -Rolle, mit einer Fdrdervorrichtung fur die 
Verpackungseinheit, einer Folienrolle mit Abstand 
oberhalb und einer Folienrolle unterhalb der Fdrder- 
vorrichtung, einem SchweiBbalken und einem An- 
schlagbalken, die derart gegeneinander fuhrbar sind, 
daB zwischen ihnen die Enden der Umhullung einspann- 
bar und miteinander verschweiBbar sind. und ferner mit 
einer Trennvorrichtung, die derart gestaltet ist, daB die 
gebildete quer verlaufende SchweiBnaht durchtrennt 
wird und einerseits die Enden der Umhullung und ande- 
rerseits die Enden der von den Folienrollen abziehbaren 
Folien miteinander verschweiBt sind. 

Vorrichtungen der vorgenannten Gattung sind in der 
Praxis bekannt Sie arbeiten in der Weise, daB mittels 
einer Fdrdervorrichtung Verpackungseinheiten, die 
zum Beispiel aus Paketen ubereinander geschichteter 
Mineralwolle-Platten bestehen, reihenweise nacheinan- 
der zugefuhrt werden. Die Enden der von einer oberen 
und einer unteren Folienrolle abziehbaren bzw. abwik- 
kelbaren Folien sind durch eine SchweiBnaht miteinan- 
der verbunden, so daB gewissermaBen ein Vorhang ent- 
steht Die betreffende Verpackungseinheit wird dann 
gegen diesen Vorhang geschoben, so daB sowohl yon 
der oberen als auch von der unteren Folienrolle Folien- 
teile abgezogen werden. Die Verschiebebewegung er- 
folgt soweit, bis die Verpackungseinheit unter Mitnah- 
me der Folie uber den Anschlagbalken hinweg bewegt 
ist. Im Abstand von etwa 10 bis 20 cm hinter dem An- 
schlagbalken bleibt dann die Verpackungseinheit, bei- 
spielswetse das Paket aus Mineralwolle-Platten, stehen. 
Zu diesem Zeitpunkt ist die Verpackungseinheit an drei 
Seiten, etwa UMdrmig von der Kunststoffolie umhullt 
In dieser Stellung fahrt der SchweiBbalken gegen den 
Anschlagbalken und zieht einen weiteren Teil der 
Kunststoffolie von der benachbarten Folienrolle ab. In 
der Anschlagstellung wird eine im SchweiBbalken be- 
findliche elektrische Heizung aufgeheizt, so daB eine 
quer zur Transportrichtung verlaufende SchweiBnaht 
gebildet wird. Nach dem sehr schnell verlaufenden Ab- 
kuhlen der SchweiBnaht wird diese in der Mine derart 
getrennt, daB zum einen die Verpackungseinheit voll- 
standig von der Kunststoffolie umschlungen bleibt und 
zum anderen die beiderseitigen Enden der von den Fo- 
lienrollen abgewickelten Folien teile miteinander ver- 
schweiBt sind, so daB sich wieder ein Vorhang bildet 
Der SchweiBbalken fahrt sodann in die Ausgangsstei- 
lung zuruck und der Vorgang des Umhullens kann wie- 
derholt werden. Im AnschluB an diesen Vorgang wird 
die umhullte Verpackungseinheit einem Schrumpftun- 
nel zugefuhrt, in dem die Kunststoffolie so erhitzt und 
bei wieder Abkiihlung so geschrumpft wird, daB sie auf 
dem gesamtem Umfang der Verpackungseinheit dicht 
anliegt Die Folienumhullung der fertig verpackten Ver- 
packungseinheit weist dann zwei uber die gesamte Brei- 
te verlaufende SchweiBnahte auf. Als Kunststoffohen 
wird eine Schrumpffolie, und zwar aus einem Polyathy- 
len-Material verwendet 

Derartige Verpackungseinheiten sind im allgemetnen 
auBerst sperrig. Da noch dazu die Kunststoffolie sehr 
glatt ist, lassen sich die Verpackungseinheiten nur 
schwer handhaben. Sie mussen aber in groBen Mengen 
meist von Hand zur Lagerhaltung gestapelt, in Last- 
kraftwagen umgeladen, beim Handler oder auf der Bau- 
stelle wieder entladen und schlieBlich zur Verarbeitung 



weitertransportiert werden. Bei diesen Vorgangen mus- 
sen die sperrigen Verpackungseinheiten von den betref- 
fenden Handwerkern mit weit gespreizten Armen er- 
faBt, angehoben und weiter getragen werden. wobei sie 
5 wegen der glatten Kunststoffolie oft abrutschen und auf 
den Boden fallen, so daB die Kunststoffolie beschadigt 
werden kann. 

Demgegenuber liegt der Erfindung die Aufgabe zu- 
grunde, eine Vorrichtung zu schaffen, mit deren Hilfe 
to eine solche Umhullung herstellbar ist, daB sich die Ver- 
packungseinheiten einfach handhaben lassen. 

Die gestellte Aufgabe wird dadurch gelost, daB der 
SchweiBbalken und der Anschlagbalken, in Forderrich- 
tung der Verpackungseinheit gesehen, so breit ausgebil- 
15 det und der SchweiBbalken mit mindestens zwei im Ab- 
stand voneinander verlaufenden Heizzonen versehen 
ist, daB auf dem Umfang der Umhullung eine Tragela- 
sche gebildet ist. 

Vorteilhafte Ausgestaltungen der erfindungsgema- 
20 Ben Vorrichtung ergeben sich aus den Unteranspruchen 
2 bis 8. 

Die Erfindung betrifft ferner eine Verpackungsein- 
heit aus Mineralwolle-Platten oder -Rolle mit einer Um- 
hullung, die aus einer schrumpfbaren Kunststoffolie be- 
25 steht und deren Enden durch eine SchweiBnaht mitein- 
ander verbunden sind, die dadurch gekennzeichnet sind, 
daB an der SchweiBnaht eine nach auBen weisende Tra- 
gelasche angeflanscht ist 

Vorteilhafte Ausgestaltungen der Verpackungsein- 
30 heit ergeben sich aus den Unteranspruchen 10 bis 14. 

In der Zeichnung sind Ausfuhrungsbeispiele der Er- 
findung im Schema dargestellt, und zwar zeigt 

Fig. 1 eine Seitenansicht einer Vorrichtung in An- 
f angs- Betriebss tellung, 
35 Fig. 2 eine Vorrichtung gemaB Fig. 1, jedoch in einer 
Zwischen-Betriebsstellung, 

Fig. 3 die Vorrichtung gemaB Fig. 1 oder 2 in einer 
Betriebsstellung wahrend des SchweiBvorganges, Fig. 4 
eine Seitenansicht entsprechend Fig. 3, jedoch in einer 
40 anderen Ausfuhrung der Vorrichtung, 

Fig. 5 die Vorrichtung gemaB Fig. 4 in einer Betriebs- 
stellung nach Beendigung des SchweiBvorganges, 

Fig. 6 eine Draufsicht auf eine umhullte Verpak- 
kungseinheit, . 
45 Fig. 7 einen Teilquerschnitt zu Fig. 6 durch die Trage- 
lasche in vergroBertem MaBstab und 

Fig. 8 einen Teilquerschnitt zu Fig. 6 gemaB Schnittli- 
nie VIII-VHI in vergroBertem MaBstab. 

Zu den nachfolgend erlauterten Ausfuhrungsbeispie- 
50 len sind fur gleiche oder gleichwirkende Teile jeweils 
die gleichen Bezugszeichen verwendet worden, so daB 
sich die diesbezuglichen Erlauterungen sinngemaB auf 
die verschiedenen Ausfuhrungen beziehen. Bei dem 
Ausfuhrungsbeispiel nach den Fig. 1 bis 3 sind zwei For- 
55 dervorrichtungen 1, 2 in Form von Transportrollenbah- 
nen vorgesehen. Statt der Transportrollenbahnen kon- 
nen auch andere geeignete Fordervorrichtungen, z- B. 
Endlosforderbander, zum Einsatz kpmmen. Zwischen 
den beiden Fordervorrichtungen befindet sich ein fest- 
60 stehender Anschlagbalken 13, dessen obere Anschlag- 
flache im Niveau der oberen Forderflache der Forder- 
vorrichtungen 1, 2 befindet. Senkrecht mit Abstand 
oberhalb der Transportrollenbahn 1 ist eine Folienrolle 
3 drehbar gelagert Eine weitere Folienrolle 4 ist unter- 
65 halb der Transportrollenbahn 1 ebenfalls drehbar ange- 
ordnet Von der oberen Folienrolle 3 laBt sich eine Folie 
5 und von der unteren Folienrolle 4 eine weitere Folie 6 
abziehen, wobei die Folienrollen jeweils Drehungen in 
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Richtung der Pfeile 20 bzw. 21 ausfuhren. Die Enden der 
beiden Folienbahnen 5, 6 sind durch eine SchweiOnaht 7 
miteinandcr verbunden, welche senkrecht zur Bildebene 
der Fig. 1 verlauft und sich uber die gesamte Breite der 
Folienbahnen erstreckt In der Nahe der Folienrollen 
befinden sich Umlenkxollen 8 und 9, die so angeordnet 
sind* daB die untere Folienbahn 6 durch einen Spalt 
zwischen der Fdrdervorrichtung 1 und dem Anschlag- 
balken 13 hindurchtritt 

In der Anfangs-Betriebsstellung gemaB Fig. 1 befin- 
det sich auf der Transportrollenbahn 1 eine Verpak- 
kungseinheit 14, die bei diesem Ausfuhrungsbeispiel aus 
einem Stapel bzw. einem Paket von Mineralwollplatten 
15 besteht, die also aufeinander gestapelt sind. Es ist 
ferner ein SchweiBbalken 10 vorhanden, der mittels ei- 
nes vereinfacht dargestellten Gestanges 11 in Richtung 
des Pfeiles auf- und abgefahren werden kann. Die Hub- 
hohe des SchweiBbalkens 10 ist groBer als die Hone der 
Verpackungseinheit 14. In der BetriebssteUung gemaB 
Fig. 1 befindet sich der SchweiBbalken in seiner ober- 
sten Stellung. Wenn nun die Verpackungseinheit 14 
bzw. der Plattenstapel in Richtung des Pfeiles 16 in die 
BetriebssteUung nach Fig. 2 verschoben wird, wird von 
den beiden Folienrollen 3, 4 jeweils ein Teil der Folien- 
bahn 5, 6 abgezogen, so dafl in dieser BetriebssteUung 
zunachst die Unterseite und die in Forderrichtung vorn 
liegende Stirnseite der Verpackungseinheit von der 
Kunststoffolie umhullt sind. Im weiteren Arbeitsschritt 
wird der SchweiBbalken 10 uber die Hubhohe bis zu 
dem Anschlagbalken 13 bewegt, so dafl sich die Be- 
triebssteUung nach Fig. 3 ergibt Bei der Hubbewegung 
des SchweiBbalkens hebt die Folienbahn 5 von einer 
Fuhrungsrolle 17 ab. Die Verpackungseinheit ist auf 
dem gesamten Umf ang von der Kunststoffolie umhullt 

Wie die Fig. 1 bis 3 und auch die Fig. 4 und 5 zu einem 
weiteren Ausfuhrungsbeispiel veranschaulichen, sind 
der SchweiBbalken 10 und der Anschlagbalken 13, in 
Forderrichtung 16 der Verpackungseinheit 14 gesehen, 
so breit ausgebitdet und der SchweiBbalken 10 ist mit 
mindestens zwei im Abstand voneinander verlaufenden 
Heizzonen 18, 19 versehen, daB beim SchweiBvorgang 
auf dem Umfang der Umhullung 26 eine Tragelasche 23 
gebildet wird Die Heizzone 18 kann vorteilhafterweise 
auch doppelt ausgefuhrt sein, so dafl hierdurch zwei 
dicht nebeneinander verlaufende SchweiBnahte entste- 
hen, zwischen denen der Trennvorgang vorgenommen 
werden kann. Nach Fig. 3 verlauft das Folienteil der 
UmhQllung 26 an der ruckwartigen Stirnseite, der besse- 
ren Deutlichkeit halber ubertrieben gezeichnet, unter 
einem spitzen Winkel, so daB sich dort zunachst noch 
ein keilformiger Zwischenraum befindet Nach dem Ab- 
trennen der Verpackungseinheit wird diese aber einem 
nicht gezeichneten Schrumpf tunnel zugeleitet, wo die 
Kunststoffolie so geschrumpft wird, daB sie sich auf dem 
gesamten Umfang dicht an der Verpackungseinheit an- 
legt 

Bei dem Ausfuhrungsbeispiel nach den Fig. 4 und 5 
sind sowohl der SchweiBbalken 10 als auch der An- 
schlagbalken 13 mittels vereinfacht gezeichneten Ge- 
stangen 1 1 und 22 bewegbar eingerichtet, und zwar der- 
art, daB die beiden Balken etwa auf mittiger Hone der 
Verpackungseinheit 14 (Fig. 4) aufeinandertreffen. 

Die an sich bekannte, entweder mit dem Anschlagbal- 
ken kombinierte oder auch separat angeordnete Trenn- 
vorrichtung wird so gesteuert, daB sie kurze Zeit nach 
Hersteliung der SchweiBnahte und nach deren Abkuh- 
len wirksam wird Vorteilhafterweise weist die Trenn- 
vorrichtung erfindungsgemaB mindestens ein zusatzli- 



ches Werkzeug zum Einstanzen einer Griffoffnung in 
die Tragelasche 23 auf. Bei dem Ausfuhrungsbeispiel 
nach Fig. 6 sind drei Griffoffnungen 27, 28 und 29 vorge- 
sehen. Zu deren Hersteliung sind dann drei zusatzliche 

5 Werkzeuge derart angeordnet, daB eine mittige Griff- 
offnung 28 und zwei nahe des Randes der Tragelasche 
23 befindliche Griffoffnungen 27 und 29 entstehen. Die 
zusatzlichen Werkzeuge weisen vorteilhaft eine im we- 
sentlichen ovale Schnittkante auf, so daB die Griffoff- 

io nungen ein bequemes Handhaben erlauben. 

Wie die Fig. 6 bis 8 veranschaulichen, ist die Tragela- 
sche 23 beidseitig durch SchweiBnahte 24 und 25 be- 
grenzt Zur zusatzlichen Verstarkung der Griffoffnun- 
gen kann an deren Rand eine weitere ovale SchweiB- 

15 naht 30 vorgesehen sein. Zu deren Hersteliung besitzt 
der SchweiBbalken 10 nahe dem Rande der jeweiligen 
Griffoffnung 27, 28 oder 29 eine zusatzliche ovale Heiz- 
zone. Die Folienteile innerhalb der Griffoffnungen kon- 
nen vollstandig ausgestanzt werden. Es 1st aber auch 

20 moglich, die Schnittkante des zusatzlichen Werkzeuges 
so auszubilden, daB sie sich nur uber die beiden Rundun- 
gen 31 und 32 und eine Verbindungskante 33 zwischen 
den beiden Rundungen erstreckt, so daB die ausgestanz- 
ten Folienteile um die andere gegenuberliegende Ver- 

25 bindungskante 34 umklappbar sind Das Umklappen 
kann bei entsprechend umgedrehtem Werkzeug auch 
um die auBere Verbindungskante 33 vorgenommen 
werden. 

Durch die oben beschriebenen Vorrichtungen erhalt 

30 man eine Verpackungseinheit aus Mineral wolle-Platten 
oder alternativ auch aus einer Minerallwolle-Rolle, die 
aus einer Bahn zusammengerollt ist, mit einer Umhul- 
lung 26, die aus einer schrumpfbaren Kunststoffolie be- 
steht und deren Enden durch eine SchweiBnaht mitein- 

35 ander verbunden sind und wobei an der SchweiBnaht 
eine nach auBen weisende Tragelasche 23 angeflanscht 
ist Aus Fertigungsgrunden ist die Tragelasche 23, wie 
oben beschrieben wurde, aus den verlangerten Enden 
der Kunststoffolie gebildet, wobei ferner zweckmaBig 

40 der auBere Rand der Tragelasche eine weitere SchweiB- 
naht 24 aufweist Die Tragelasche 23 besitzt eine oder 
mehrere Griffoffnungen 27, 28 und 29, welche zur Ver- 
starkung von SchweiBnahten 30 umgeben sind. Es ge- 
nugt im allgemeinen, nur eine einzige mittige Griffoff- 

45 nung vorzusehen. Wenn die Verpackungseinheiten aber 
besonders groB und schwer sind, konnen statt der mitti- 
gen Griffoffnung oder zusatzlich zu dieser die beiden 
auBeren Griffdffnungen vorgesehen sein, so daB ggf. 
zwei Personen angreifen und ein besonders schnelles 

so Stapeln und Verladen usw. bewirken konnen. 

Bei einer quaderformigen oder kubischen Verpak- 
kungseinheit kann die Tragelasche entlang einer seiner 
Kanten angeformt sein, wie sich dies aus Fig. 3 ergibt In 
der zweckmaBigeren Ausf uhrung ist die Tragelasche 23 

55 aber gemaB Fig. 5 in mittlerer Hohe einer umhullten 
Flache angeformt 

Patentanspruche 



60 



65 



1. Vorrichtung zum Umhullen einer Verpackungs- 
einheit (14) aus Mineralwolle-Platten (15) oder 
-Rolle, mit einer Fdrdervorrichtung (1, 2) fur die 
Verpackungseinheit, einer Folienrolle (3) mit Ab- 
stand oberhalb und einer Folienrolle (4) unterhalb 
der Fdrdervorrichtung (1,2), einem SchweiBbalken 
(10) und einem Anschlagbalken (13), die derart ge- 
geneinander fuhrbar sind, daB zwischen ihnen die 
Enden der Umhullung (26) einspannbar und mitein- 
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ander verschweiBbar sind, und ferner mit einer 
Trennvorrichtung, die derart gestaltet ist daB die 
gebildete quer verlaufende SchweiBnaht (7) durch- 
trennt wird und einerseits die Enden der Umhiil- 
lung und andererseits die Enden (5, 6) der von den 5 
Folienrollen (3, 4) abziehbaren Folien miteinander 
verschweiBt sind, dadurch gekennzeichnet, daB 
der SchweiBbalken (10) und der Anschlagbalken 

(13) , in F6rderrichtung(16)der Verpackungseinheit 

(14) gesehen, so breit ausgebildet und der SchweiB- 10 
balken (10) mit mindestens zwei im Abstand von- 
einander verlaufenden Heizzonen (18, 19) versehen 
ist, daB auf dem Umfang der Umhullung (26) eine 
Tragelasche (23) gebildet ist 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 15 
zeichnet daB die Trennvorrichtung mindestens ein 
zusatzliches Werkzeug zum Einstanzen einer Griff- 
offnung (27, 28, 29) in die Tragelasche (23) aufweist 

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet daB drei zusatzliche Werkzeuge derart 20 
vorgesehen sind, daB eine mittige und zwei nahe 
des Randes der Tragelasche (23) befindliche Griff- 

of fnungen (28; 27, 29) ausstanzbar sind. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 2 oder 3, dadurch 
gekennzeichnet daB das zusatzliche Werkzeug ei- 25 
ne im wesentlichen ovale Schnittkante aufweist 

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet daB die Schnittkante sich uber die beiden 
Rundungen (31, 32) und eine Verbindungskante (33) 
zwischen den beiden Rundungen erstreckt so daB 30 
die ausgestanzten Folienteile urn die andere gegen- 
iiberliegende Verbindungskante (34) umklappbar 
sind. 

6. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspriiche. dadurch gekennzeichnet daB der 35 
SchweiBbalken (10) nahe dem Rande der Griffoff- 
nung (27, 28, 29) eine zusatzliche ovale Heizzone 
aufweist 

7. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB der 40 
SchweiBbalken (10) uber eine Hubhohe, die groBer 
als die Hone der Verpackungseinheit (14) ist, bis zu 
dem Anschlagbalken (13) bewegbar ist, und daB der 
Anschlagbalken (13) feststehend mit der Anschlag- 
flache im Niveau der Fordervorrichtung (1,2) ange- 45 
ordnetist 

8. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, daB sowohl der SchweiB- 
balken (10) als auch der Anschlagbalken (13) be- 
wegbar ist, derart, daB die Balken etwa auf mittiger 50 
Hohe der Verpackungseinheit (14) aufeinandertref- 
fen. 

9. Verpackungseinheit aus Mineral wolle- Flatten 
(15) oder -Rolle mit einer Umhullung (26), die aus 
einer schrumpfbaren Kunststoffolie besteht und 55 
deren Enden durch eine SchweiBnaht (7) miteinan- 
der verbunden sind, dadurch gekennzeichnet, daB 
an der SchweiBnaht eine nach auBen weisende Tra- 
gelasche (23) angeflanscht ist 

10. Verpackungseinheit nach Anspruch 9, dadurch 60 
gekennzeichnet, daB die Tragelasche (23) aus den 
verlangerten Enden der Kunststoffolie gebildet ist 

11. Verpackungseinheit nach Anspruch 10, dadurch 
gekennzeichnet, daB der auBere Rand der Tragela- 
sche (23) eine weitere SchweiBnaht (24) aufweist 65 

12. Verpackungseinheit nach einem der Anspriiche 
9 bis 1 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Tragela- 
sche (23) eine oder mehrere Griffoffnungen (27, 28, 
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29) aufweist, welche von SchweiBnahten (30) umge- 
ben sind. 

13. Verpackungseinheit nach einem der Anspriiche 
9 bis 12, dadurch gekennzeichnet, daB die Tragela- 
sche (23) bei einer quaderfdrmigen oder kubischen 
Verpackungseinheit entlang einer seiner Kanten 
angeformt ist 

14. Verpackungseinheit nach einem der Anspriiche 
9 bis 1 2, dadurch gekennzeichnet, daB die Tragela- 
sche (23) bei einer quaderfdrmigen oder kubischen 
Verpackungseinheit (14) in mittlerer Hohe einer 
umhullten Flache angeformt ist 
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